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1.0 INLEDNING RVA VENTIL

Denna handbok beskriver montering, drift och underhall av den pneumatiskt drivna RVA ventilen.

1.1 Funktionsprincip

Den pneumatiskt drivna RVA ventilen bestar av en plastslang inkapslad i en ventilkropp (se bild 1). Om trycket inne i
ventilkroppen héjs med 2 bar gentemot trycket i plastslangen trycks denna ihop och forhindrar ett genomfléde av resp.
vatska genom ventilen. Sjunker trycket inne i den inkapslade ventilkroppen, 6ppnas slangen ater fullstindigt och mate-
rialet kan strdmma igenom ventilen.

Bild 1: RVA funktionsprincip
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2.0 MONTERING

Den korrekta monteringen av RVA ventilen sakerstaller en sa lang livslangd for plastslangen som mojligt. Felaktiga me-
toder vid inbyggnad forkortar inte bara plastslangens livslangd, utan leder ocksa till att RVA ventilen inte fungerar.

21 Kontroll fore montering

Sakerstall foljande innan du bygger in RVA ventilen:

1) Det maste finnas en packningen mellan ventilhusets
bada halvor.

2) De gralvita markeringarna pa plastslangens yttre flans
maste vara riktade mot ventilhusets 6ppning. Hogsta tillatna
avvikelse ar 5° (se bild 2-1).

3) Vid montering i en vagrat roérledning maste sakerstal-
las, att ventilen monteras med Oppningen i vagratt lage. |
lodratta rérledningar kan RVA ventilen daremot byggas in i
valfritt 1age (se bild 2-2) och materialet kan strdmma igenom
ventilen. s gré markering

Bild 2-1: justering
av plastslangen
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Bild 2-2: justering vid montering i en horisontal rérledning
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2.2 Montering i rérledningen

RVA ventilernas flansar maste dras at med korrekt vridmoment enligt specifikation. Vid fér lagt vridmoment ar ventilen
otat. For héga vridmoment kan skada plastslangen sa att den inte langre kan repareras. Folj nedanstaende anvis-
ningar.

STEG 1:

Rorflansarna maste matas for att man ska kunna saker-
stalla, att de ar parallella (se bild 2-3). Avvikelserna mel-
lan parallellerna A-B far max vara 1 mm. HANVISNING: om
flansarna inte ar parallella kan man skada plastslangen nar
man drar at skruvarna. Detta kan férorsaka felfunktioner pa
plastslangen, som samtidigt tjanar som packning mellan
sjalva ventilen och rorflansarna. o

[so)

STEG 2:
Dra at alla flansskruvar i dverensstdmmelse med ett stjarn-
format monster, forst med 50% av de vridmoment som
rekommenderas; dra darefter 4t med 100% av de varden Max parallellitetsavvikelse for rorflansar A-B
som rekommenderas (se tabell 1). Upprepa denna proce- mindre 3n 1mm
dur ytterligare 3 till 4 ganger med 100% vridmoment, for att
stanga flanspackningarna. Bild 2-3:

Parallella flansar

Ventilstorlek Antal skruvar H_a GGl Gangstorlek Vridmoment (Nm)
Diameter
4 85 M12 9

DN 25

DN 40 4 110 M16 12
DN 50 4 125 M16 15
DN 80 4 160 M16 18
DN 100 8 180 M16 18
DN 150 8 240 M20 25
DN 200 8 295 M20 30
DN 250 12 350 M20 30
DN 300 12 400 M20 40
DN 350 16 460 M20 40

Tabell 1. DIN PN 10 rekommenderade vridmoment for flansskruvarna
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23 Rekommendationer for luftférsorjningen
For att RVA ventiler ska kunna drivas pa bast mojliga satt bor de forsérjas med ren, torr och oljefri luft.

VARNING:
Oljan i en luftférsorjning som innehaller smdrjmedel kan angripa plasten och bér absolut undvikas i samband med
RVA ventiler.

24 Kontroll fore montering

For att plastslangen i RVA ventilen ska ha en sa lang livslangd som mojligt, bor férsorjningen med tryckluft regleras enligt
nedanstaende diagram. Nar trycket ar for lagt stanger RVA ventilen inte fullsténdigt, vilket kan férorsaka for stort slitage
pa plastslangen. Nar trycket ar for hdgt dverbelastas plastslangen.

TIPS:
BASTA MOJLIGHETEN ATT “TRANA” PLASTSLANGEN AR ATT AKTIVERA VENTILEN 15-20 GANGER FORE
IDRIFTTAGANDE.
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3.0 DRIFT

Efter ordentlig och korrekt installation kan RVA ventilen tas i drift. Allt, som behdvs for att RVA ventilen ska fungera ar en
enkel 3-vags pneumatisk ventil. Bild 3-1 nedan visar ett exempel pa en pneumatisk krets for att driva RVA ventilen.

For att stinga RVA ventilen:
Belasta ventilkroppens inre med tryck i dverensstammelse med diagrammet i avsnitt 2.4.

For att 6ppna RVA ventilen:
Slapp ut luften ur ventilkroppens inre.

MAIN PARTS
Iltem | Qty | Description Type
1 | 1 | SOLENOID VALVE 454-015-220V—50Hz/24V
2 | 2 | PRESSURE GAUGE KFK—=100-040-010-1/4"
3 | 1 | CHECK VALVE VNR-843—1 /4"
4 | 1 | PRESSURE REDUCING VALVE | N1204—R00
5 | T |RVA- VALVE RVA
6 1 | T=JOINT CL 2070-1/4"-1/4"
7 | 2 | JOINT CL 2500-1/4"-1/4"
5/2 soledoid volve 8 | 1 |T-JOINT CL 2050-1/4"-1/4"
9 1 | SILENCER 2901—1/4-17 or equal

* Current in solenoid @ @

* RVA closed

* RVA open

In case of no current
in solenold valve and
RVA closed, positions|
A and B, S and R
must be changed

VALVE OPEN VALVE CLOSED

MOUNTED OUTSIDE THE VALVE

Bild 3-1: Exempel pa aktivering av RVA ventil
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4.0 UNDERHALL

RVA ventilens underhall utférs genom att man byter ut plastslangen eller packningen mellan ventilhusets tva halvor. Ett
av RVA ventilens enastaende kannetecken &ar att alla underhéallsarbeten kan utféras utan att man behdver ta ut RVA
ventilen ur roérledningen. De nedanstaende anvisningarna galler fér genomférandet av dessa underhallsarbeten utan att
man behodver ta ut ventilen behdver ur rérledningen.

41 Demontering av plastslangen

For att plastslangen i RVA ventilen ska ha en sa lang livslangd som mojligt, bor férsorjningen med tryckluft regleras enligt
nedanstaende diagram. Nar trycket ar for lagt stanger RVA ventilen inte fullsténdigt, vilket kan férorsaka for stort slitage
pa plastslangen. Nar trycket ar for hdgt dverbelastas plastslangen.

STEG 1:

STEG 2:

STEG 3:

STEG 4:

STEG &:

Koppla loss luftférsérjningen fran RVA ventilen.

Lossa pa flansskruvarna, tills du kan skruva pa dem med handen (ta dock inte bort dem).

Ta endast bort skruvarna pa ventilhusets undre del.

Ta bort de skruvar, som haller ihop RVA ventilhusets bada halvor och ta bort den understa ventilkroppen.

Plastslangen ar nu tillgénglig och kan bytas.

4.2 Montering av plastslangen

STEG 1:

STEG 2:

STEG 3:

STEG 4:

STEG &:

STEG 6:

Se till att plastslangen ar forsedd med gra/vita markeringar pa flansens utsida.

Sakerstall att packningen mellan ventilens halvor ar oskadad.
Satt i en ny packning enligt beskrivningen i avsnitt 4.3, om packningen inte ar intakt.

Satt fast plastslangen i RVA ventilens ena halva. Se till att de gra/vita markeringarna pa
plastslangens yttre flans riktas mot ventilhusets 6ppning med en maximal avvikelse pa 5°.

Satt ihop ventilhusets tva halvor. Sdkra dem med skruvar, muttrar och brickor.
Dra at alla skruvar och muttrar lika hart for att uppna en bra tatning mellan ventilhusets tva halvor.

Satt fast flansskruvarna i RVA ventilkroppens undre halva.

Dra at flansskruvarna enligt beskrivningen i avsnitt 2.2.
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4.3 Byte av packningen i ventilhuset

STEG 1:

STEG 2:

STEG 3:

STEG 4:

Folj arbetsmomenten i avsnitt 4.1, for att demontera RVA ventilen och for att komma at packningen.

Ta bort den gamla packningen ur ventilhusets halva. Sakerstall darefter att ytorna pa ventilhuset ar
rena fran fett, olja och I6sningsmedel etc.

For att tata ventilhusets halvor behdver man endast ett 5 mm brett fogtatningsband av PTFE-teflon.

Fast bandet endast pa ventilhusets ena halva, inte pa bada. Bandet bor folja det inre omfanget pa
ventilhusets halva och ska titta fram dver kanten med 1/16” till 1/8” (se bild 4-1).

Folj arbetsmomenten i avsnitt 4.2, for att satta ihop RVA ventilen igen.

Utskjutande
del 5mm

Utskjutande
del 5mm

Bild 4-1: Fastsattning av fogtatningsbandet
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